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Nové dvoustolové vertikalni centrum Hi-Center V50D vyvinuté pro automobilku HYUNDAI-KIA diky
svému unikatnimu feSeni vymény palety, vymény nastroji a moznosti integrace 4. osy, umoziuje
vyraznym zpusobem zefektivnit vyrobu. Stroj ma k dispozici jako opci i hydraulicky a pneumaticky
port na jednotlivych paletach pro pfipojeni pripravkl a upinacich zarizeni. Soucéasti V50D je dale také
variabilni vynase¢ trisek a velkokapacitni od baze stroje oddéleny zasobnik chladici kapaliny. Nova
koncepce v modernim vyvoji spliuje veSkeré pozadavky na optimalni obrabéci podminky.

Unikatni feSeni dvoustolového CNC obrabéciho centra HYUNDAI-KIA Hi-Center V50D =

se ukazuje v mnoha pfipadech jako velmi vyhodné. Kromé samotného vysokého '

vykonu stroje se na tom podili zejména rychla vyména palety, nastroje, vysoké
rychloposuvy, moznost upinani obrobkt v mezicase a v neposledni radé i moznost
roz§irit tento stroj o 4. osu.

Presné a spolehlivé vieteno s 8 000 ot.min™ pfi max. vykonu 15/11 kW (pfi 25% ED/
trvalé zatizeni) je velmi dynamické, vynika vybornym €asem zrychleni i zpomaleni
a velmi priznivou krivkou pribéhu krouticiho momentu. Je tak zajiStén dostatecny
potencial jak pro dokoncovaci operace, tak pro hrubovani, kdy je treba dosahovat
co nejvétsSiho ubéru materialu. Je tim také umoznéno efektivné pouzivat i sdruzené
nastroje, které se v posledni dobé stale vice uplatiuji zejména v automobilové
vyrobé. Tyto velmi presné vietenové jednotky se montuji a zkouseji v prostredi
s maximalni kontrolou teploty, vihkosti a prasnosti (tfida 100 000) pro dosazeni
presnosti a dlouhodobé zivotnosti. Navic specialni vysokorychlostni nahon vietena
je zarukou stabilniho vykonu obrabéni pfi minimalnim prenosu tepla a vibraci
od motoru na vieteno. Samoziejmosti u stroji HYUNDAI-KIA je vysokorychlostni
tuhé zavitovani (bez kompenzacni hlavicky) az do 6 000 ot.min'1, které je spiSe bézné
na zavitovacich a vrtacich centrech mnohdy jinymi vyrobci neopravnéné vydavanych
za frézovaci centra.

Diky nové koncepci rychlé automatické vymény nastroji lze realizovat vyménu
nastroj-nastroj za 2,5 sec a z fezu do fezu za 5,5 sec. Zasobnik je feSen pro 30
nastrojl, kazdy o maximalni hmotnosti 8 kg. Vykonné digitalné rizené pohony (4 kW)
a super presné (stupen C3) kulickové predepjaté pohybové mechanismy pro kazdou
osu umoznuji vysokou presnost polohovani pri rychloposuvech az 40 m.min"".
Mazani modernich pohybovych mechanismi a modernich linearnich vedeni je
navrzeno mimo dlouhodobé zZivotnosti i s ohledem na maximalni ochranu zivotniho
prostfedi. Semipermanentni mazani zabranuje unikani oleje do systému chlazeni
a odvodu trisek. Linearni vedeni pro velmi vysoka zatizeni zajiStuji minimalni
opotiebeni a eliminuji tzv. “trhavy kluz". Sestava pfimé spojky presného kulickového
Sroubu a digitalnich servomotorii eliminuji vale a "vle€eni" serva, pricemz udrzuji
dlouhodobé vysokou presnost. Vysoka rychlost naéitani dat do RS je dobrym
predpokladem pro optimalni pribéh zrychleni a red. ¢asu a vibraci pfi pojezdech.

Automaticky otocny dvojity stil s velikosti kazdé z upinacich ploch 700 x 500 mm
a zatizitelnosti 2 x 350 kg. Uprostfed je patrny hydraulicky a pneumaticky port
pro pfipojeni pfipravku a upinacich zarizeni. Stdl je oddélen od pracovniho prostoru
prahlednym krytem, umoZzriujici obsluze sledovat pribéh obrabéni v mezi¢ase
prepinani obrobkd

T %R ¥ NejvyznamnéjSim prvkem stroje Hi-Center V50D je vSak oto€na vyménna paleta, kdy ¢as kompletni
= vymeény palety véetné odpevnéni a zpevnéni je pouhych 5,5 vtefiny. Kazdy ze stolii se zavitovymi
otvory disponuje velikosti 700 x 500 mm a kazdy nosnosti 350 kg. Stroj Ize vybavit (podle prani
zakaznika) i plnou 4. osou nebo pouze programovatelnou délickou. Toto feseni, které umoznuje
upinani v mezicase, pak zejména ve spojeni s pouzitim sdruzenych nastrojl, pfinasi ¢asovou
| vyhodu a u jednoduchych operaci se slozitym upinanim mnohonasobné zrychleni cyklového
| éasu. Pouziti dvoustolového stroje HYUDAI-KIA V50D umoziiuje v mnoha piipadech vylouéeni
meziskladu. Dily zhotovené na jedné paleté se dokonéuiji v jiné operaci na paleté druhé a na jedno
otoceni stolu je vyroben jeden dil kompletné z obou stran. Standardné dodavana vykonna
hydraulicka jednotka zajiSt'uje dostate¢né spolehlivé upnuti nastroja, dvojdilného stolu, pripravku
i upinacich zarizeni. Diky vykonnému standardné dodavanému chladicimu systému a oplachem
podporovanému rychlému odvodu tfisek nedochazi k akumulaci tepla z tfisek a proto V50D vytvari
nejlepsi podminky pro vysoce presné obrabéni v trisménném nepretrzitém provozu, pro ktery je
tento stroj konstrukéné resen. Pri vybaveni stroje zvySenymi otackami (10 000 ot.min'1) je stroj
V50D vybaven standardné spolehlivym aktivnim chlazenim vietene. PIné uzaviené kryty zarucuji
bezpeénost a chrani okolni pracovni prostredi pred tfiskami a chladici emulzi a vznikajici mlhou
béhem obrabéni. Siroké &elni pristupové dvefe maximalné usnadnuji nakladani a vyjimani
obrobkl. Dvere na levé strané jsou vhodné pro pohodiné ustaveni obrobku, dvere pravé pak
pro pristup a manipulaci s nastroji a také pro pristup k vyméniku nastroji. Otoény ovladaci
panel (o 135°) usnadiiuje sledovani fezného procesu z riizného Ghlu. Standardné dodavané ruéni
kolecko prispiva ke snadnému sefizeni nastroji a obrobku.
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