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Horizontalni obrabéci centra
HYUNDAI - KIA fady KH

lavddéni horizontdlnich

frézovacich center do vyroby
je mnohdy odkldddno z diivodu
na prvni pohled pomérné velkych
investic do strojniho zafizeni
tohoto typu. Technici uzndvaji
vyhody nasazeni CNC frézovacich
center s horizontdlIni osou vretena,
prredevsim pro moznost otdcet
obrobkem kolem své osy bud’
po stupnich anebo plynule, pro
lepsi gravitacni odvod tfisek od
obrobku. Trisky padaji mimo
pracovni prostor a neovliviiuji
stav ndstroje. \/ysledkem je
vicendsobnd Zivotnost ndstroji. Se
standardné zabudovanymi otocnymi
avyménnymi dvéma stoly se ve
srovndni s vertikdlnimi obrdbécimi
stroji snadno zproduktiviiuje
azpresiuje vyroba. Vlyhodou je také
moznost vicendsobného upnuti
obrobki na upinaci kostky.

Sortiment horizontalnich obrabé-
cich center vyrobce HYUNDAI - KIA
MACHINERY se neustéle rozsifuje
a nabizi Siroky vybér spolehlivych
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a vykonnych stroju ke kazdé aplika-
ci. Jednotlivé modelové fady jsou
konstrukené feseny pro obrabénf sli-
tin oceli, litin a pro
vysokoproduktivni
obrabénf na hlini-
kovych slitinach.

Horizontalnf fré-
zovaci centra
HYUNDAI - KIA
fady KH jsou tézka
standardné dvou
stolova horizontal-
ni obrdbéci centra
s kuzelem 1SO 50.
Jsou vyrobeny pro
nejvyssi presnost
a vysoky vykon.
Stroje jsou kompletné krytovany, ve stro-
jich je integrovana velkoobjemova vana
na kapalinu a tfisky, z ddvodu tepelnych
pfenost oddélend od litinové baze stroje.

KH 80G s pojezdy (X/Y/Z) 1 250/1 000/850
mm, stolem o rozmeérech 2 x 800 x 800
mm, 4 800 ot/min. Na standardni st0l s T-
drazkami je mozno upnout obrobky az

0 vaze 2 200 kg, maximalnim rozméru ob-
robku 1 150 x 1 150 mm. Vfeteno je pohé-
néno pohonem o max. vykonu 26 kW. Do
standardniho vybaveni patff zasobnik na-

strojl s 40 kapsami (s moznos-
ti rozsiteni na 80 a 120 pozic).
Hmotnost stroje 21 tun.

KH 63G s pojezdy (X/Y/Z)
950/825/760 mm, stolem
o rozmérech 2 x 630 x 630 mm,

4 500 ot/min (opce 8 000 ot/min). Na
standardnf stdl s pfesné osazenymi zavity
je mozno upnout obrobky az o vaze 1 000
kg, maximalnim rozméru obrobku 1 120 x
880 mm a vieteno je pohdnéno poho-
nem o max. vykonu 22 kW. Do standard-
niho vybaveni patfi zdsobnik néstrojd s 40
kapsami (s moznosti rozsifeni na 60, 90

a 120 pozic). Hmotnost stroje 14 tun.

KH 50G s pojezdy (X/Y/Z) 760/705/650
mm, stolem o rozmérech 2 x 500 x 500
mm, 4 500 ot/min (opce 8 000 ot/min).
Na standardnf stdl s pfesné osazenymi
z3vity je mozno upnout obrobky az o va-
ze 800 kg, maximalnim rozméru obrobku
900 x 780 mm a vieteno je pohanéno po-
honem o max. vykonu 18,5 kW. Do stan-
dardniho vybaveni patfi zasobnik nastrojd
se 40 kapsami (s moznosti rozsifeni na 60,
90 a 120 pozic). Hmotnost stroje 12 tun.

KH 40G s pojezdy (X/Y/Z) 560/510/510
mm, stolem o rozmérech 2 x 400 x 400
mm, 12 000 ot/min. Na standardnf stdl

S pfesné osazenymi zavity je mozno up-
nout obrobky aZ o vaze 400 kg, maxi-
malnim rozméru obrobku 610 x 600 mm
a vieteno je pohdnéno pohonem o max.
vykonu 25,5 kW. Do standardniho vybave-
ni patfi zésobnik nastrojl se 30 kapsami
(s moznosti rozsifeni na 60 a 90 pozic).
Hmotnost stroje 9 tun, kuzel ISO 40.
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Paleta Rozjezdy Vieteno Posuvy
Stroj Velikost | Max. zatizeni X Y VA Kuzel Max. otacky* | Vykon Rychlop. Prac.
mm kg mm mm mm ot/min kw m/min mm/min
KH406G 2x 400 x 400 400 560 510 510 40 12000 25 40/40/40 1-8000
KH50G 2x500x 500 800 760 705 650 50 4500 (8 000) 18,5 20/20/20 1-5000
HK63G 2x630x 630 1000 950 825 760 50 4500 (8000) 22 20/20/20 1-5000
HK80G 2x800x800 2200 1250 1000 850 50 4500 26 18/18/18 1-8000

Pozn.:* () opce

PROFIKA s. 1. 0. od roku 1994 servisné
zajistuje a dodava produkéni CNC stroje
HYUNDAI. Po slouceni koncernu HYUN-
DAl s koncernem KIA se stava vyrobce
HYUNDAI - KIA MACHINE jednim z nejvét-
Sich vyrobcl obrabécich strojd na svété.

V soucasné dobé je uvolnéno na evropsky
a americky trh na 5 desitek typ strojd
zahrnujici 2-5 osé CNC soustruhy, verti-
kdIni 1 a dvou paletova frézovaci centra

a kompletni fada horizontalnich center.
Stejné tak je mozné provozovat v Evropé

i specielni stroje, specielné konstruované

a urcené pro vyrobu
v rliznych oblastech
automobilového
pramyslu. Korejsky
Won je Uzce spjat na
americky dolar a tak
vzhledem k soucas-
nym prepocitavacim
kurz(m je investice
do stroji HYUNDAI -
KIA velmi pfizniva.

CNC stroje a stej-

né tak i horizont-

ky HYUNDAI - KIA,
vzhledem ke svému urceni pro pouziti

v nepfetrzitych prdmyslovych provozech
nevyuzivaji nevyzkousend,zavratna” fe-
eni, kterd nikdo jiny nema a které také
nikdo neumi bez znac¢nych investic opra-
vit. Sériové nevyrdbf ani stroje s nestan-
dardni kinematikou. Vyuziva ale chytfe
vybrané, sladéné a do posledniho detailu
dofesené klasické pohybové prvky, jejichz
spojenim dostava provozovatel extrémné
spolehlivy a vykonny stroj, ktery po mno-
ho let bude splfiovat vzdy nase oCekdva-
ni v nejprimyslovéjsich provozech, co se
tyka predevsim spolehlivosti, pfesnosti

a vykonu. Zejména standardni kinematika
totiz doposud nevycerpala svUj prostor
na zvysovani parametrd, uzitnych hodnot
a spolehlivosti stroje.

PROFIKA s. 1. 0. servisné zajistuje stroje
zakaznik{, ktefi zacinali s jednim jejich
strojem a dnes vyuzivaji ve tfisménném
provozu 6, 8 ale i vice nez 40 CNC stroj

z produkce HYUNDAI a HYUNDAI - KIA.

Do této filozofie zapadaji i zminéna CNC
horizontalni obrabéci centra HYUNDAI -
KIA MACHINE.

Nékteré typy jsou urcené a konstrukéné
feSené pro zaclenéni do celych velko-
sériovych automatizovanych vyrobnich
systémU, nékteré pro stfednésériovou az
malosériovou a kusovou vyrobu. Typy se
samozfejmé, jak parametry tak i uzitim,
prekryvaji. Odvod tfisek z pracovniho
prostoru je vzdy feSen dvojici spirdlovych
dopravnikd a jednoho ¢ldnkového nebo
hrablového dopravniku. Pracovni stll je
standardné indexovan po 1° s vysokou
opakovanou pfesnosti. Jako opce je k dis-
pozici plnohodnotnd ¢tvrtd CNC plynu-
le fizend osa. Velké mnoZstvi variant fesi
vyrobce obsahlym standardnim pfislusen-
stvim a celou fadou opcf vzdy podle kon-
krétnich potfeb jednotlivych zakaznikU.

Ze horizontaln{ centra nemaji své opod-
statnéni pouze v hromadné vyrobég, ale

i pfi vyrobé kusové potom doklada integ-
rované programovaci pracovisté Gibb-
SCAM, které PROFIKA s. 1. 0. nabizi jako
jednu z opci ke kazdému CNC stroji, hori-
zontalni centra nevyjimaje. Soucasti mize
byt i simulace celého obrdbéciho procesu
vcetné detekce pfipadné kolize, prace

s databdzi ndstrojl, odzkousenych vyrob-
nich procest a dalsi funkce, které zkracuijf
cely cyklus pfipravy technologie a progra-
movani. Samozrejmostf je pak i import dat
7 CAD systémU a detailné propracovana
fada skoleni a technicka podpora.

PROFIKA, s.r.o., Primyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou
tel.: +420 326 909 511 - ustf., fax: +420 326 909 530
e-mail: profika@profika.cz, www.profika.cz

PROFIKA SK s.r.0, Bernolakova 1, P.O.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica
tel.: +421 918 653 147, e-mail: profika@orangemail.sk, www.profika.cz
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