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TECHNICKY TYDENIK

ROBOTIZACE

Roboticka burika Robostack, navrzend a vyrobend ve firmé Profika, byla pfipravena
k predstaveni odborné vefejnosti na letosnim dnu otevenych dvefi, ale koronavirus
rozhodl jinak. Funkceschopnd bufika urcend k predvadécim tcelim nyni stoji v hale
spolecnosti a zajemci si ji po dohodé s vedenim spolecnosti mohou prohlédnout

a ziskat potrebné informace.

Nové cesty robotizace

Spole¢nost Profika sidli-
ci v Benatkach nad Jizerou je
znama jako dovozce $picko-
vych korejskych strojia Hyun-
dai WIA a Hanwha. V rdmci slu-
Zeb zahrnujicich sefizeni doda-
ného stroje dle individualniho
pozadavku zakaznika musela

konkrétni stroj. V pifipadé
potfeby ji 1ze lehce pfemistit
ruc¢né nebo jefabem ke stro-
ji jinému (napf. od soustru-
hu k vertikdlnimu obrabéci-
mu centru) a snadno ji insta-
lovat s vyuzitim ustavovacich
kolikt zakotvenych v podla-

Obr. 1: Celkovy pohled na funkeni buriku Robostack

také reagovat na potfebu zvy-
Seni podilu ¢asu bezobsluzné-
ho provozu. Vysledkem byla
fada realizovanych robotizova-
nych bunék urc¢enych pro kon-
krétni stroj, které byly navrze-

Mobilni
roboticka bunka

neni pevné vazana

na konkrétni stroj.

V pripadé potfeby jilze
lehce premistit k jinemu
stroji.
I

ny, vyrobeny a zprovoznény
pracovniky spole¢nosti. Srd-
cem bunék byly primyslové
roboty renomovanych vyrob-
cll nebo i roboty vlastni kon-
strukce na gantry bazi. Stoupa-
jici zajem zakaznikd a zvétsuji-
ci se rozsah praci tohoto druhu
byl divodem zaloZeni divize
Robotics spole¢nosti Profika.

Hledani novych cest i pod-
pora nekonven¢niho mysleni
stoji u zrodu nové, univerzal-
ni robotické buriky Robostack
(obr. 1), vybavené pramyslo-
vym robotem Fanuc M10iA/12
(Sest os, nosnost 12 kg, pracov-
niradius 1440 mm).

KONCEPCE

Roboticka burika je mobilni,
neni pevné vazana na jeden
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ze dilny. Bunku tvofi skiin
pyramidového zasobniku dil-
cl, na jejiz kostru z ocelovych
Gthelnikt je Sikmo pfipevnén
vlastni robot. Zasobnik dil-
cl je oto¢ny kolem vertikal-
ni osy a nabizi ¢tyfi polohy:
jednu nakladaci, dvé obsluz-
né s moznosti automatické
kontroly spravného uloZeni
dilce nebo k provedeni opla-
chu, suseni ¢i kontroly konec-
nych rozmérd, a kone¢né polo-
hu, odkud robot dilce odebi-
rd nebo kam je po provedeni
operace uklada (obr. 2). Kapa-
cita jedné strany zasobniku
je dana rozmeérem dilce; napf.
pfi priméru dilce 65 mm ¢ini
42 kust.

Spodni, neprosklena cast
skiiné obsahuje fidici modul
robotu, jemuZ je nadfazen

fidici systém stroje, mechani-
smus ovladani otaceni zasob-
niku a vodni hospodafrstvi.
Pro zkraceni neproduktivnich
Casll stroje je rameno robotu
(obr. 3) osazeno dvoupoloho-
vou hlavici se dvéma pneu-
maticky ovladanymi skli¢i-
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Obr. 4: Pracovni hlavice robotu

dly ur¢enymi pro polotovar
a hotovy dilec (obr. 4). Maxi-
malni vaha obrobku ¢ini cca
4 kg vzhledem k tomu, Ze
rameno robotu s nosnosti
12 kg musi unést pracovni hla-
vici se dvéma upnutymi dilci.

FUNKCE

Pfi novém ustaveni bunky,
po fixaci jeji polohy na usta-
vovaci koliky, se do progra-
mu robotu zanese informace
o jeho poloze vici stroji ruc-
nim najetim na upnuty dilec

NIRRT
J‘\‘h“‘““}
SRS ] |

HIM‘\“\‘H
N 7
1 -

1P
[ |

Obr. 2: Burika ROBOSTACK

nebo pomoci ustavovaciho
bodce; nasledné se programu-
ji pohyby robotu dané rozmé-
ry pracovniho prostoru stroje,
velikosti dilce a jeho polohou
v zasobniku. Béhem vlastniho
pracovniho cyklu robot nabe-
re do jednoho skli¢idla hlavi-
ce polotovar, vycka na obrobe-
ni pfedchoziho dilce upnuté-
ho ve stroji a po otevieni pra-
covniho prostoru stroje vjede
dovnitf. Hotovy dilec odebere
volnym upinacim skli¢idlem,
vlozi do upinace stroje poloto-
var z druhého a pracovni pro-

stor opusti. Poté odloZi hoto-
vy dilec do zasobniku, odebe-
re dalsi polotovar a vy¢kava na
dokonceni pravé upnutého dil-
ce ve stroji. Okamzité po upnu-
ti polotovaru ve stroji a uza-
vieni jeho pracovniho pro-
storu muiZe zapocit obrabéni;
neproduktivni ¢as stroje zavi-
si na pohybech ramene robotu
v pracovnim prostoru, a niko-
liv mimo né;j.

BEZPECNOST

Béhem otevieni kterychko-
liv zasklenych dvefi zasobni-
ku je blokovana jeho funkce
otaceni. Nakladat polotova-
ry do zasobniku nebo z ného
odebirat hotové dilce tedy l1ze
i béhem pracovni operace.
Z6na pohybu ramene robotu

je castecné oplocend, umoz-
nuje fyzicky neruseny piistup,
ktery je vSak blokovany zavo-
rou na bazi laseru, vymezuji-
ci nebezpecné oblasti. Kazdé
z nich je dle velikosti rizika
pfifazeno programované sni-
Zeni rychlosti pohybu ramene
robotu, ke které dojde pfi jejim
naru$eni - od nékolika malo
procent programované veli-
kosti az po tplné zastaveni.

ZAVER

Univerzalni mobilni robotic-
ka bunka Robostack nalezne
své uplatnéni vS§ude tam, kde
je nutno operativné rozhodo-
vat o zvySeni kapacity na jed-
notlivych strojich. Operativ-
ni zvySeni kapacity provozu
tedy neni nutno fesit roboti-
zaci kazdého stroje, ale presu-
nem buiiky Robostack k pra-

covisti s nedostatecnou kapa-
citou. Jeji vyhodou nad ramec

Blokovani
funkce otaceni

zasobniku béhem
otevreni kterychkoliv
zasklenych dvefi
zajistuje, ze

nakladat polotovary

do zasobniku nebo
zného odebirat hotové
dilce Ize i béhem
pracovni operace.

bézné znamych pfinosti robo-
tické obsluhy je snadny pte-
sun na jiné pracovisté, rychlé
uvedeni do provozu i nenaroc-
né programovani. Pro jeji zave-
deni mluvi i zkuSenosti firmy
Profika, ocenéné v roce 2019
certifikitem Fanuc integrator
certificate za Gspésnou inte-
graci robott Fanuc.
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